PRAKTYKA ZAWODOWA

TECHNIK SPAWALNICTWA 311516

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE

MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen
MEC.10. Organizacja i wykonywanie prac spawalniczych

MIEJSCE REALIZACJI PRAKTYK ZAWODOWYCH:

Przedsiebiorstwo produkcyjno-ustugowe, Haldex S. A. Zaktad Remontowy Knuréw-Foch.
Specjalizujgce sie w:

e ustugi spawalniczo- $lusarskie (obréobka skrawaniem: prace tokarskie, wytaczarskie,
wytaczanie wielkogabarytowe, frezarskie, ciecie mechaniczne, ciecie gazowe -
acetylen-tlen, ciecie plazmowe, ciecie reczne i zmechanizowane -CNC),

e spawanie metodami MMA, MAG, MIG, TIG,

e naprawy i konserwacje urzadzen i osprzetu spawalniczego (palniki gazowe, reduktory
ci$nienia itp.),

e ustugi w zakresie wykonywania instalacji i naprawy sieci centralnego ogrzewania,
wodno-kanalizacyjnej oraz cieptej wody uzytkowej,

e kompleksowe remonty, przeglady, modernizacje maszyn iurzadzen goérniczych
oraz innych.

Czas trwania praktyki zawodowych:

e 4 tygodnie/ 20 dni, w wymiarze 140 godzin. - klasa 3
e 4 tygodnie/ 20 dni, w wymiarze 140 godzin. - klasa 4



RAMOWY PROGRAM PRAKTYKI ZAWODOWE]

Efekt ksztatcenia wg podstawy
programowej

Szczegdtowe cele ksztatcenia
okreslajgce wiadomosci i

umiejetnosci ktdre powinny
by¢ opanowane przez ucznia

Tematyka realizowana na
praktyce zawodowej

Montaz i obstuga maszyn i urzadzern MEC.03.

Uczen:

Uczen umie:

MEC.03.1. Bezpieczenstwo i
higiena pracy

1) Postepowac zgodnie z BHP i
przepisami Ppoz.

® Bezpieczenstwo i higiena
pracy, podczas montazu i
obstugi maszyn i urzadzen

®  Przepisy Ppoz. Obowigzujgce
podczas montazu i obstugi
maszyn i urzagdzen

MEC.03.2.4 Wykonuje
potgczenia mechaniczne

1) Dobieraé narzedzia,
urzadzenia i materiaty do
wykonywania potaczen

2) taczyc¢ czesci réznymi
technikami

e Narzedzia, urzadzenia i
materiaty do potaczen
e Rodzaje potaczen

MEC.03.3.4 Naprawia
elementy i zespoty maszynii
urzadzen

1) Dobierac¢ sposdb naprawy
elementdw i zespotow
maszyn i urzadzen

2) Planowac przebieg procesu
naprawy elementow i
zespotdw maszyn i urzadzen

3) Dobierac typowe i
specjalistyczne narzedzia,
przyrzady i urzadzenia do
naprawy

e Naprawa elementéw i
zespotdw maszyn i urzadzen

e Planowanie napraw
elementow i zespotow
maszyn i urzadzen

e Narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do naprawy
elementdw i zespotéw
maszyn i urzagdzen

MEC.03.3.5 Instaluje maszyny i
urzadzenia na stanowisku

pracy

1) Przygotowacé maszyny i
urzadzenia do instalacji

2) Dobierac narzedzia,
przyrzady i urzadzenia do
instalacji maszyn i urzadzen
na stanowisku

3) Postugiwac sie narzedziami,
przyrzagdami i urzadzeniami
w procesie instalowania
maszyn i urzadzen zgodnie z
zasadami eksploatacji

e Instalacja maszyn i urzadzen
e Narzedzia i przyrzady do
instalacji maszyn i urzadzen

MEC.03.3.6 Reguluje i
uruchamia maszyny i
urzadzenia

1) Dobieraé sposdb regulacji
maszyn i urzadzen na
podstawie dokumentacji
technicznej

2) Postugiwac sie instrukcjg
obstugi maszyn i urzadzen

3) Dobierac¢ narzedzia,
przyrzady i urzadzenia do
wykonania regulacji maszyn i
urzadzen

4) Wykonywac regulacje
maszyn i urzadzen

5) Wykonywacé prébne
uruchomienie maszyn i
urzadzen

e Narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do wykonania
regulacji maszyn i urzadzen

e Regulacja maszyn i urzadzen

e Uruchamianie maszyn i
urzadzen




6)

Kontrolowac przebieg prac
zwigzanych z prébnym
uruchomieniem i regulacjg
maszyn i urzadzen

MEC.03.3.8 Wykonuje obstuge
codzienng oraz konserwacje
maszyn i urzadzen

1)

2)

3)

4)

5)

Okresla¢ na podstawie
instrukcji obstugi codzienne;j
oraz instrukcji konserwacji
zakres obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i
urzadzen

Dobierac¢ sposdb wykonania
obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i
urzadzen

Przygotowac narzedzia,
przyrzady, urzadzenia i
materiaty do wykonania
obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i
urzadzen

Stosuje kolejnos¢ czynnosci
podczas obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i
urzadzen

Dokumentowac¢ wykonanie
obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i
urzadzen

Charakterystyka i budowa
maszyn i urzagdzen

Obstuga maszyn i urzadzen
Konserwacja maszyn i
urzadzen

Dokumentacja obstugi
codziennej maszyn i urzgdzen

MEC.03.4.2 Stosuje metody
montazu maszyn i urzadzen

1)

2)

3)

Rozréznia metody montazu
maszyn i urzadzen

Okresli¢ przebieg montazy
wykonywanego zgodnie z
wybrang metoda

Wykonaé montaz zgodnie z
wybrang metodg

Montaz maszyn i urzadzen
Narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do montazu
maszyn i urzadzen

MEC.03.4.4 Przygotowuje
czesci maszyn i urzadzen do
montazu

1)

2)

3)

Sprawdzac czesci maszyn i
urzadzen przeznaczonych do
montazu

Kontrolowa¢ zgodnos¢ z
dokumentacjg techniczng
paramentéw czesci
przeznaczonych do montazu
Przygotowac czesci maszyn
do montazu przez ich
oczyszczanie i
rozkonserwowywanie

Przygotowanie montazu
maszyn i urzadzen

MEC.03.4.6 taczy czesci
maszyn

1)

2)

Dobraé narzedzia, uchwyty i
sprzet do wykonania
potgczen czesci maszyn
Stosowac kolejnosé
wykonywanych operacji
podczas montazu potgczen
czesci maszyn

taczenie czesci maszyn
Rodzaje potaczen w
maszynach




Organizowanie i wykonywanie proceséw spajania MEC.10.

Uczen: Uczen umie:
MEC.10.1. Bezpieczenstwo i 1) Postepowac zgodnie z BHP i Bezpieczenstwo i higiena
higiena pracy przepisami Ppoz. pracy, podczas organizowania
i wykonywania proceséw
spajania
Przepisy Ppoz. Obowigzujgce
podczas organizowania i
wykonywania proceséw
spajania
MEC.10.3.3 Obstuguje palniki 1) Dokonywaé czynnosci BHP i kontrola zwigzana z
gazowe kontrolnych palnika obstugg palnika gazowego
2) Dobieraé nasadke palnika do Bezpieczne odpalanie i
materiatu spawanego i jego gaszenie palnika
grubosci Ustawianie i regulacja palnika
3) Kontrolowac stan wezy
gazowych
4) Zapali¢, ustawic i gasic¢
ptomien palnika
MEC.10.3.5 Wykonuje proces 1) Obstugiwaé stanowisko do Przecinarka plazmowa,
ciecia tlenowego i plazmowego cigcia tlenowego budowa i charakterystyka
recznego 2) Zapalaé palnik gazowy urzadzenia
3) Dokonywac regulacji Obstuga przecinarki
ptomienia plazmowej
Ciecie przecinarka plazmowa
Ciecie termiczne palnikiem
acetylenowym
Ocena jakosci powierzchni
przecietych elementow
MEC.10.3.6 Wykonuje proces 1) Wymieniac zespoty i gtéwne Charakterystyka i budowa
ciecia tlenowego i plazmowego elementy wypalarki CNC do wypalarek CNC
na wypalarce sterowanej ciecia termicznego Proces wypalania
numerycznie (CNC) 2) Opisywa¢ budowe wypalarki plazmowego na urzadzeniach
CNC do ciecia termicznego CNC
3) Postugiwac sie dokumentacje Ustawianie parametrow
techniczno-ruchowg (DTR) cigcia w urzadzeniach
wypalarki CNC do ciecia plazmowych CNC
termicznego Programowanie i obstuga
4) Dobiera¢ parametry ciecia wypalarek CNC
5) Sprawdzaé stan materiatéw
eksploatacyjnych (czesci
eksploatacyjnych) wypalarki
CNC
6) Wymieniac kolejnos¢
czynnosci podczas
uruchomienia wypalarki CNC
do ciecia termicznego wedtug
dokumentacji DTR
wykorzystywac makra
podczas ciecia
7) Definiowac parametry

elementéw wycinanych
(wejscia — wyjscia,




pozycjonowanie elementéw
wycinanych)

8) Wykonywac ciecie detali na
wypalarce CNC
MEC.10.3.14 Wykonuje 1) Omawiac sposéb obstugi Charakterystyka metody
potfgczenia spawane metoda urzgdzen do spawania MMA, urzadzenia
111 (spawanie tukowe metoda 111 (spawanie spawalnicze i rodzaje elektrod
elektroda otulona) tukowe elektrodg otulong) stosowanych w metodzie
2) Przygotowywac brzegi i
MMA
powierzchnie materiatow .
Parametry spawania i
spawanych do procesu . o .
. biegunowos¢ w metodzie
spawania
3) Ustawiac i sczepiac brzegi do MMA
spawania Przygotowanie materiatu do
4) Dobiera¢ elektrody otulone spawania metodag MMA
wedtug rodzaju otuliny i Techniki spawania metod
sktadu chemicznego rdzenia MMA
elektrody Wykonywanie potaczen
5) Doblera'c parametry spawanych elektrodg otulong
spawania L ) Cigcie i ztobienie elektrodg
6) Wykonywac spoiny jedno- i )
S .. weglowo-grafitowa
wielosciegowe w réznych
pozycjach spawania
7) Wykonywac proces ciecia
elektrodg otulong
MEC.10.3.15 Wykonuje 1) Opisywac sposdb obstugi Urzadzenia do spawania
potgczenia spawane metoda urzadzen do spawania metoda MIG/MAG
131 135 (spawanie tukowe w metodg 131 i 135 (spawanie Przygotowanie materiatu do
ostonach gazowych elektroda tukowe w ostonach gazéw spawania metoda MIG/MAG
topliwa) elektroda topliwa) Techniki spawania Metodg
2) Przygotowywac brzegi i MIG/MAG o
powierzchnig materiatow Parametry spawaniai
spawanych do procesu biegunowos¢ w metodzie
. MIG/MAG
spawania
3) Ustawiac i sczepiac brzegi do Gazy ostonowe stosowne w
' P & metodach MIG/MAG,
spav?/am? . Rodzaje drutow
4) Dobierac druty elektrodowe i elektrodowych stosowanych
gazy'osfc,mowe w metodach MIG/MAG
5) Dobierac parametry Wykonywanie pofaczer
spawania metoda MIG/MAG
6) Omawiac koniecznos$¢
stosowania podgrzewacza
gazu
7) Omawiac rdznice w
uzbrojeniu urzadzenia do
spawania metodg 131 135
8) Dobiera¢ wielkos¢ przeptywu
gazu ostonowego
9) Wykonywac spoiny jedno- i
wielosciegowe w réoznych
pozycjach spawania
MEC.10.3.16 Wykonuje 1) Omawiac sposéb obstugi Urzadzenia do spawania

potgczenia spawane metoda
141 (spawanie fukowe w

urzgdzen do spawania
metodg 141 (spawanie

metoda TIG




ostonach gazéw elektrodg
nietopliwg)

tukowe w ostonach gazéw
elektrodg nietopliwg)

Ustawianie parametréw
spawania w metodzie TIG

2) Przygotowywac brzegi i Rodzaje ksztattéw pradu
powierzchnig materiatow przemiennego w metodzie
spawanych do procesu TIG
spawania Osprzet i dodatkowe

3) Ustawiadi sczepia brzegi do Wyposaienie stosowanhe w
spawania metodzie TIG

4) Omawiac oznaczenie barwne Rodzaje dyszy gazowych
elektrod nietopliwych Budowa charakterystyka i

5) Dobierac elektrody rodzaje uchwytéw
nietopliwe spawalniczych stosowanych w

6) Ostrzy¢ elektrody nietopliwe metodzie TIG
do spawania Rodzaje i ostrzenie elektrod

7) Wykonywac spoiny jedno- i wolframowych
wielosciegowe w réznych Techniki spawania metoda
pozycjach spawania stali TG
niestopowe| Przygotowanie materiatu do

8) Wykonywac spoiny jedno- i spawania metoda TIG
wielosciegowe w réznych rodzaje drutoéw spawalniczych
pozycjach spawania stali W metodzie TIG
stopowe Rodzaj i natezenie gazu

9) Wykonywac spoiny jedno- i ostonowego
wielosciegowe w réoznych Wykonywanie potaczer
pozycjach spawania stopow spawanych metoda TIG
aluminium

MEC.10.3.17 Wykonuje 1) Opisywac sposdb obstugi Obstuga urzadzen do

potaczenia spawane metoda urzadzen do spawania spawania acetylenem

311 (spawanie gazowe metoda 311 (spawanie Przygotowanie materiatu do

acetylenowo - tlenowe) gazowe acetylenowo - spawania metoda 311
tlenowe) techniki spawania palnikiem

2) Przygotowywac brzegi i acetylenowym
powierzchnie materiatéw Ustawianie ptomienia,
spawanych do procesu rodzaje ptomienia
spawania Wykonywanie pofgczen

3) Ustawiac i sczepiac¢ brzegi do metoda 311
spawania

4) Omawiac rodzaje ptomieni i
ich zastosowanie

5) Ustawia¢ odpowiedni
ptomien

6) Wykonywac spoiny
jednosciegowe metodg w
lewo w réznych pozycjach
spawania stali niestopowe;j

7) Wykonywac spoiny
jednosciegowe metodg w
prawo w roznych pozycjach
spawania stali niestopowe;j

MEC.10.3.18 Wykonuje proces | 1) Opisywac sposoby obstugi Przygotowanie materiatu do
napawania urzadzen do napawania napawania

2) Przygotowywac brzegi i Napawanie metodg MMA

powierzchnie materiatéw do
procesdéw napawania

Napawanie metodg MAG
Napawanie metoda TIG




niezgodnosci potaczen oraz
przyczyny ich powstawania

3) Dobiera¢ spoiwa do
napawania
4) Dobiera¢ parametry
napawania
5) Wykonywaé napoiny metoda
111 (spawanie tukowe
elektrodg otulong), 135
(spawanie tukowe w
ostonach gazéw elektrodg
topliwg), 141 (spawanie
tukowe w ostonach gazéw
elektroda nietopliwg
MEC.10.3.21 Wykonuje proces 1) Opisywac sposoby obstugi Urzadzenia do ciecia i
ciecia i ztobienia urzadzen do ciecia i Ztobienia ztobienia
elektropowietrznego elektropowietrznego elektropowietrznego
2) Dobierac elektrody weglowe Rodzaje elektrod do ciecia i
do ciecia i ztobienia ztobienia
elektropowietrznego elektropowietrznego
3) Dobiera¢ parametry cigcia i Parametry ciecia i ztobienia
zfobienia elektroda weglowa
elektropowietrznego Techniki ciecie i ztobienie
4) Wykonywac ciecie i ztobienie Wykonywanie ztobienia
elektropowietrzne elektroda weglowa
MEC.10.03.22 Kontroluje 1) Dokonuje pomiaréw Urzadzenia i narzedzia
jako$¢ wykonanych spoin wykonanej konstrukgji pomiarowe do kontroli spoin
2) Okresla metode kontroli Metody badan potgczen
jakosci wykonanego spajanych
potfaczenia Normy dotyczace badan
3) Dokonuje ogledzin spoin
wykonanych potaczen Ocena jakosci spoin
4) Wykonuje pomiary ztaczy Sposoby naprawy potaczeri
spawanych przy uzyciu spawanych
narzedzi pomiarowych ze
szczegblnym uwzglednieniem
spoinomierzy
5) Analizuje wystepujgce wady i

Praktykant dopuszczony jest do praktyki zawodowej, po odbyciu szkolenia BHP oraz przeszkolenia z

zakresu regulaminéw obowigzujgcych na zaktadzie.

Podczas realizowania niektérych czynnosci, zwigzanych z odbywajgcymi sie praktykami zawodowymi,
wymagana jest petnoletnos¢ praktykanta, co regulowane jest przez rozporzadzenie Rady Ministrow z
dnia 19 czerwca 2023 r. w sprawie wykazu prac wzbronionych mtodocianym i warunkéw ich
zatrudniania przy niektérych z tych prac. W przypadku gdy praktykant nie ukonczyt 18-stego roku zycia,
bedzie podczas prac wzbronionych dla niego w postaci stuchacza i obserwatora. Praktykanta nie
biorgcego czynnego udziatu przy pracach dla niego zabronionych obowigzuje taki sam zakres wiedzy

teoretyczne;.




KRYTERIA OCENY PRAKTYKI ZAWODOWEJ

Ocene efektow ksztatcenia dokonuje opiekun praktyk zawodowych, w miejscu jej odbywania.
Kryteria oceny uwzgledniaja:

e Punktualnosg,

e  Pracowitos¢,

e Zaangazowanie,

e  Kulture osobistg,

e Wykorzystanie wiadomosci i umiejetnosci uzyskanych w szkole,
o Jakos$¢ wykonywanych zadan,

e Zdolnosci organizacyjne,

METODY SPRAWDZENIA OSIAGNIEC

Umiejetnosci nabyte przez praktykantdw powinny by¢ sprawdzane z uwzglednieniem zgodnosci efektu
otrzymanego przez ucznia z powierzonym zadaniem, oraz sposobem osiggniecia danego efektu.

Opiekun praktyk sprawdza umiejetnos¢ zastosowania w praktyce wiadomosci uzyskanych przez
praktykantéw w szkole, zadajgc im pytania zwigzane z wykonywaniem przez nich zadan praktycznych.

W przypadku gdy wystepujg problemy zwigzane z wykonaniem zadan, opiekun tworzy dyskusje dla
wszystkich praktykantow w formie burzy mozgdw, w zwigzku z czym jest wstanie oceni¢ zaangazowanie
oraz kompetencje twarde i miekkie praktykantéw.

Wykonywanie zadan nadzorowane jest przez opiekuna praktyk, ktdrego zadaniem jest pomoc w ich
realizacji.

Oceniajac ucznia nauczyciel powinien bra¢ pod uwage rézne aspekty aktywnosci ucznia:

e Ustne wypowiedzi formutowane w oparciu o uzyskang na praktykach wiedze, np. odpytanie na
kolejnych zajeciach praktycznych, z zagadnien poruszonych na poprzednich zajeciach,

e Rdznorodne formy prac ucznia, uzyskane w toku realizacji zadan praktycznych podczas zajec
np. ocena wykonanych prac przygotowawczych do montazu, ocena wykonanych potgczen
elementow itp.

e Zaangazowanie i wktad pracy zaréwno na zajeciach praktycznych, jak i podczas szkolenia
teoretycznego.
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